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ekologie ¥
ekonomika
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Takto v nékolika slovech Ize popsat poslani, které napliujeme
nepretrzité jiz vice nez tri desetileti.

nas v kazdé fazi nasich cinnosti. Jiz pfed mnoha lety jsme pro
vyrobu zvolili hlinik — material s nizkou uhlikovou stopou, ktery je
ze 100 % recyklovatelny. Pouzivame technologie zpracovani, které
tuto vlastnost hliniku nenarusuji, diky ¢emuz mohou nase produkty
v budoucnu ziskat novy zivot. Navic vice nez 40 % spotiebované
energie vyrabime sami, véetné energie z obnovitelnych zdroju.

Ekonomika v naSem pojeti znamena odpovédny pristup k celému
zivotnimu cyklu produktu. Hlinikové stozary s potvrzenou minimalni
zivotnosti 50 let pfedstavuji investici, ktera snizuje provozni naklady
a omezuje potfebu vymeény konstrukci v budoucnu. Diky vysoké
kvalité zpracovani si po mnoho let zachovavaji své uzitné vlastnosti,
coz dale zvySuje efektivitu a ekonomickou vyhodnost pouzitych
feSen.

Bezpecnost povazujeme za prioritu a ovéfujeme ji na zakladé
presnych testl. VSechny nase konstrukce podrobujeme pevnostnim
vypoctlim, abychom potvrdilijejich spolehlivost v riiznych provoznich
podminkach. Osvétlovaci stozary navic splfuji pozadavky pasivni
bezpecnosti ve tfidé ,NE" podle normy EN 12767:2019 — v kategorii
konstrukci neabsorbujicich energii.

Estetika je pfirozenym doplnénim nasi projektové filozofie.
Osvétleni vnimame jako nedilnou soucast architektury, proto
nabizime Siroké moznosti tvarovani konstrukci a eloxovani produkt(
v deseti barevnych odstinech. Diky tomu Ize nase feSeni harmonicky
pfizplsobit charakteru kazdé investice.

Podivejte se, jak to délame.
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ROSA

Jsme jednim z pfednich vyrobcii venkovniho osvétleni. Nabizime komplexni feseni, kterd distribuujeme
témeér do celého svéta. Specializujeme se na vyrobu stozard, modernich i dekorativnich LED svitidel

a osvétlovacich sestav véetné veskerého potfebného prislusenstvi.

Pro vyrobu jsme zvolili hlinik — jeden z nejodolnéjsich a nejuniverzainéjsich konstrukénich materidld, ktery
navic v nasem zavodeé dale upravujeme procesem eloxovani.

Nase zacatky sahaji do roku 1992, kdy soucasny prezident spolecnosti Stanistaw Rosa zaloZil firmu

s pouhymi nékolika zaméstnanci. Navzdory narocnym podminkam té doby se diky odhodlani a tvrdé praci
podafilo podnik preménit v dynamicky se rozvijejici spolecnost. Dalsi roky pfinesly odvazna rozhodnuti

a investice do lidi, technologii a novych feseni. Diky tomu jsme vybudovali silnou znacku, ktera je dnes
znama nejen v Polsky, ale i na zahrani¢nich trzich.

Nase ¢innost v Cislech

4 34+ 70+ 350- 38000

vyrobni let zemi, do kterych zaméstnanci m?2 vyrobnich
zavody na trhu exportujeme ploch

100% polska vyroba

Podporujeme rozvoj polské ekonomiky a odpovédné podnikani. Proto cely proces vzniku nasich produkt(
— od navrhu pres vyrobu a eloxovani az po specializované testovani — probiha v Polsku, ve Slezském
vojvodstvi, v Tyské podzéné Katovické specialni ekonomické zony, kde se nachazeji Ctyfi vyrobni zavody
spole¢nosti.

Tento pfistup znamena skute¢ny dohled nad kazdou fazi vyroby. Diky tomu mUiZeme nejen garantovat
nejvyssi kvalitu, ale také pracovat rychleji a efektivnéji. Blizkost vyrobnich zavodd umozruje kratsi dodaci
Ihty a vétsi flexibilitu vaci potfebam zakaznikd.

Nase vyrobni kapacity za rok

45 000ks + 160 000ks -+ 200 000+«s

+
LED svitidel hlinikovych stozara a stozara, hlinikovych vyloZnikd, zakladq,
s hlinikovym télem LED sestav a sloupk armovacich kosi a stoZarovych svorkovnic

Rozvijime vlastni technologické know-how — nas tym inZenyrl a projektantd neustdle zdokonaluje
konstrukéni feseni i vyrobni metody. Disponujeme tfemi automatizovanymi linkami pro vyrobu hlinikovych
stozar( a také automatizovanou linkou pro vyrobu osvétlovacich sestav. Takto vybudované technologické

zazemi nam umoznuje dosahovat vysokého objemu vyroby v roénim méfitku.



Zivotnost 50 let

Nejlepsim dlkazem spolehlivosti nasich produkt( je technické schvéleni vydané nezavislym
Sdruzenim inZenyr( a technikd mechanikl Polska. Tento dokument potvrzuje, Ze Zivotnost
nasich eloxovanych hlinikovych stozard ¢ini minimalné 50 let.

Jedna se o maximalni dobu, na kterou Ize podle sou¢asnych norem takovy certifikat ziskat.

V laboratofi jsme rovnéz provedli fadu testll zamérenych na odolnost stozar( vaci vnéjsim vlivim
a procestm, jako jsou koroze nebo starnuti materidlu, v podminkach simulujicich dlouhodobé
vystaveni prostredi. Vysledky téchto testl mimo jiné ukazuji, Ze skute¢nd Zivotnost konstrukci
mUZe vyrazné pfesahovat minimalnich 50 let uvedenych v technickém schvaleni.

3 we o ” . .
Design prizpusobeny vizi
Kromé &iroké nabidky katalogovych produktd, které na prani upravujeme a pfizplisobujeme po-

tfebam investora, realizujeme také unikatni projekty na zakazku, které spojuji prémiovou kvalitu
s origindlnim designem.

Jednou z netradi¢nich realizaci je osvétleni Centralniho namésti ve Var§avé, kde jsme naplnili vizi
architekta a vytvofili osvétlovaci sestavy inspirované historickymi kandeldbry z 50. let 20. stoleti.
Jde o moderni interpretaci klasického designu, Uzce propojenou s architektonickym konceptem
celého urbanistického prostoru.

Nic pro nds neni nemozné. Reagujeme na potreby klientd a realizujeme jejich vize, pficemz
poskytujeme podporu a profesionalni poradenstvi v kazdé fazi projektu.
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20leta zaruka pro investora
na eloxované hlinikové produkty

S plnym pfesveédcéenim o kvalité a trvanlivosti nasich feSeni nabizime
bezkonkurenéni 20letou zaruku pro investora na eloxované hlinikové
produkty: stozary, vylozniky, stoZary v osvetlovacich sestavach a téla
LED svitidel. Toto vyjimecné zavazné prohlaseni vychazi z nasich
dlouholetych zkusenosti, odbornych znalosti a pfisné kontroly kvality
v pribéhu celého vyrobniho procesu.

Zaruka se vztahuje na cely uvedeny sortiment zakoupeny po
5. kvétnu 2025.

Podminky poskytnuti 20leté zaruky

Tloustka eloxované vrstvy podle normy PN-EN ISO 12944-2

Pro ziskani 20leté zaruky musi byt produkty vyrobeny s odpovidajici
tloustkou eloxované vrstvy (20 nebo 25 pum), zvolenou podle tfidy
korozni agresivity prostfedi stanovené podle normy PN-EN ISO
12944-2.

Spravna volba tloustky vrstvy je kliGovd pro zachovani trvanlivosti
a odolnosti vyrobkd proti korozi. Pfehled doporucené tloustky vrstvy
pro jednotlivé tfidy korozni agresivity je uveden v tabulce nize.

Kategorie korozni agresivity C1 a C2: 20 let
velmi nizka a nizka pro povlak o tloustce

Venkovské oblasti, atmosféra s nizkou 20 pm (standard)
mirou znecistén.
Kategorie korozni agresivity C3: 20 let

pro povlak o tloustce
20 pm (standard)

stredni
Méstské a primyslové oblasti, pobrezni
oblasti s nizkou salinitou.

Kategorie korozni agresivity C4: 20 let

vysoka pro povlak o tloustce
Primyslové oblasti a pobrezni oblasti 25 pym

se stfedni salinitou.

Kategorie korozni agresivity C5: 20 let
velmi vysoka pro povlak o tloustce

Primyslové oblasti s vysokou vihkosti 25 pm
a agresivni atmosférou, pobfezni oblasti
s vysokou salinitou.

Aby bylo mozné vyuzit 20letou zaruku, staci do tfi mésicd od data
instalace zaslat registracni formular s poZzadovanymi informacemi.
Po ovéreni Udajl zasleme dokument potvrzujici, Ze jsou produkty
zahrnuty do 20leté zarucni ochrany.

Zaruka se pocita ode dne vystaveni prodejni faktury a veskera
dokumentace byla pfipravena s ohledem na koncového uZivatele —
prehledné a srozumitelné.

Tato zéruka se vztahuje na investice realizované na Uzemi Polské
republiky.

Instalace produktil v souladu s pokyny vyrobce

Podminkou ziskani 20leté zaruky je predevsim instalace produkt
v souladu s platnymi pokyny vyrobce. Ty zahrnuji mimo jiné spravnou
pfipravu zakladu, uzemnéni, pouZiti vhodnych upevriovacich prvkd
a ochranu eloxované vrstvy béhem montaze.




Priklady korozni odolnosti v praxi

Cas provétuje kvalitu. Abychom ukézali, jak si nase produkty vedou pfi dlouhodobém pouZivani, pfedstavujeme vybrané realizace, které jiz fadu
let spolehlivé pini svou funkci. Navzdory vystaveni naroénym povétrnostnim podminkam si stale zachovavaji neporusenou estetiku, sytou barvu
a plnou odolnost v{ci korozi — k obnoveni plivodniho vzhledu povrchu staci odstranit pouze povrchové necistoty.

L
| -

Lokalita: Dartowo — promenada
Realizace ROSA uvedena do provozu v roce 2010
Kategorie korozni agresivity atmosféry: vysoka — C4

{E B

Stav po 14 letech pouzivani (zkouska provedena v kvétnu 2024)

Po 14 letech provozu nebyly zjiStény vyrazné ubytky tloustky eloxované vrstvy. Vrstva o tloustce 25 um naddle pIni svou ochrannou funkci proti
korozi. Po odstranéni povrchovych necistot si povlak zachoval plvodni vzhled i barvu.

Mm% Lokalita: Oman

Realizace ROSA uvedena do provozu v roce 2014

=

#  Kategorie korozni agresivity atmosféry: velmi vysoka - C5

Stav po 11 letech pouzivani (zkouska provedena v tinoru 2025)

Eloxovand vrstva o tloustce 25 um nevykazuje vyrazné Ubytky tloustky ani zadné znamky koroze.

11
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Vyroba eloxovanych
hlinikovych stozaru

Technologie vyroby standardnich stozara

Nase technologie vyroby hlinikovych stozard je zaloZena na patentovanych fesenich, ktera z ni ¢ini jedine¢nou investici svého druhu na svété. Kazda
faze procesu podléhd prisné kontrole, coz zarucuje plnou opakovatelnost a vysokou kvalitu vyrobkd. Vyrobni linky mohou pracovat paralelné nebo
nezavisle, diky ¢emuz snadno pfizpsobujeme jejich vykon aktudlinim vyrobnim potrebdam.

A ("

1 minuta = 1 metr stozaru 3 automatizované linky 50 minut = 30 pétimetrovych stoZaru
Vyroba jednoho béZného metru Kazda linka pro vyrobu hlinikovych Tolik trva vyroba prikladné
stoZaru na jedné lince stozard je vybavena osveétlovaci instalace.
trva jednu minutu. automatizovanymi pracovisti.
Material

Zd&kladem nasi vyroby je hlinik. KuzZelové ¢asti stozar( jsou vélcovany z trubek ze slitiny EN AW-6060, ktera se vyznacuje velmi dobrou
tvarnosti a vysokou vhodnosti pro eloxovani, diky ¢emuz je idealni pro tvarovani i pro dosazeni estetické povrchové Upravy.

Z&kladny stozar( lisujeme z plechu EN AW-5754 - slitiny s mimoradnou odolnosti proti korozi, zejména v naro¢nych environmentalnich
podminkdach. Pouzité materidly jsou kli¢ové pro spravny pribéh technologickych procest, jako jsou robotické svarovani, brouseni a vytvareni
eloxovych oxidickych vrstev.

Proces vyroby nestandardnich stoZara

Inovativni vyrobni linky umoZnuji realizaci projekt(, které presahuji katalogovou nabidku — od drobnych Uprav aZ po zcela nové konstrukce
navrzené podle individuélnich pozadavku.

Moderni strojni park, zahrnujici mimo jiné pracovisté pro fezani vodnim paprskem a laserem, CNC obrabéci stroje a ohybacky trubek a plechd,
umoziiuje presnou vyrobu prvkil se sloZitou geometrii, véetné dekorativnich detaild a stozard ¢i vyloZnikl ohybanych na pozadovany polomér.

Do procesu vyvoje nestandardnich feseni je zapojeno nase konstrukeni a projektoveé oddéleni, které pripravuje technickou dokumentaci
a konstrukeni navrhy. Tyto projekty jsou nasledné podporovany testovanim v nasem laboratofi, ktera ovéfuje materidlové parametry, shodu
s navrhem a kontrolu kvality.



Konstrukce stozaru — servisni otvor a Srouby

Kazdy nami vyrobeny hlinikovy osvétlovaci stozar je vybaven servi-
snim otvorem, ve kterém se instaluji stozarové svorkovnice, a to jejich
prisroubovanim k montazni listé navarené uvniti stozaru. Tyto svor-
kovnice jsou v nasi nabidce dostupné jako samostatné doplnkové
komponenty.

Kryt servisniho otvoru je vyfezdvan laserem nebo na specidlné
navrzené pile (v pfipadé stozar( vyrabénych mimo technologickou lin-
ku) a je upevnén pomoci Sroubd. Servisni otvor stozar( vyfezavanych
laserem na vyrobni lince ma stupen kryti IP54.

Uzavreni otvoru je navic vybaveno zapadkami (zamky) navarenymi
na krytu i ve stozaru. Diky tomu kryt pfenasi také zatizeni vznikajici
béhem provozu konstrukce.

Srouby krytu servisniho otvoru

Bezpecnost pouzivanije pro nas prioritou. Proto jsou kryty servisniho
otvoru upevnény nerezovymi Srouby M8 se specidlnim atypickym
tvarem drazky, ktery znemozfiuje otevrieni otvoru neopravnénymi
osobami. Na Sroub jsou navic nasazeny O-ring podlozky, které za-
branuji jejich vypadnuti pfi odsroubovéni. Na prani zékaznika mize
byt stozar vybaven také Srouby s trojuhelnikovou hlavou.

Imbusovy kli¢ a Sroub Trojuhelnikovy kli¢ a Sroub
(standardni provedeni) (na préni)

Servisni otvor v eloxovanych hlinikovych stozarech

Zesileni stozaru

Uzemnéni stoZzaru

V nasich stozarech se uzemnovaci Sroub M8 nachazi v otvoru
spodniho zamku servisniho otvoru. Toto umisténi umozriuje snad-
ny pfistup ke Sroubu a tim i rychlé provadéni montaznich a servi-
snich praci. Nejedna se vSak o jediné dostupné reseni.

Uzemnéni - varianta 1

\/\ Spodni zamek

servisniho otvoru

Sroub M8x25 A4
2x podlozka pro M8 A4 DIN125
Matice M8 A4 DIN934

Otvor zakryty plastovou zaslepkou

Alternativou k uzemnéni provedenému v servisnim otvoru je special-
ni otvor v paté stozaru, ktery je standardné pfipraven.

Toto fesent Ize vyuZit zejména v pfipadé uzemnéni stozarl pomoci
zemnici pasky. Pasku je pak nutné pripevnit k paté stozaru pomoci
Sroubu M8 odebraného ze servisniho otvoru stozaru (varianta 1)
a zasSroubovat jej do otvoru v zakladné.

Pfi pouZiti varianty 1 zlstane otvor pro zemnici pasku zakryt plasto-
vou zaslepkou.

Uzemnéni - varianta 2

N

roub M8x25 A4
(vy$roubovat z uzemnéni - varianta 1)

Zemnici pasek

V nasi nabidce jsou také stozary oznacené indexem ,wzm". To znamena, Ze jejich konstrukce je zesilena.
Zesileni se nachazi v oblasti zékladny a servisniho otvoru a je provedeno pomoci dodate¢né trubky nebo silngjsi stény. Toto FeSeni umozniuje

pouziti téZsich svitidel nebo vétsich vyloZznikd a také instalaci stozar( v mistech vystavenych vyssim rychlostem vétru.
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Dvoudilné stozary — spojeni a montaz

Dvoudilné eloxované hlinikové stozary jsou trvale spojeny pomoci spe-
cialné navrzené spojky z nerezové oceli.

Spojovaci prvek je zajistén pomoci:
+ 3 Sroubl M10 - u dvoudilnych stoZar( typu SAL,
+ 4 Sroubl M10 - u dvoudilnych stozar( typu MAL.

Spojovaci prvek ¢asti
dvoudilného stozaru typu SAL

Spojovaci prvek ¢asti
dvoudilného stozaru typu MAL

Pripustné zatiZeni stozara

Zakladem pro navrhovani osvétlovacich stozarl je soubor norem EN
40. Diky zavedenému systému fizeni vyroby jsme ziskali Certifikat
stalosti vlastnosti, ktery potvrzuje, Ze vyrobce splfuje vSechny poza-
davky uvedené v nize uvedenych normach skupiny EN 40 a zajistuje
jejich dodrzovani.

1. EN 40-1 — Osvétlovaci stozary — Terminy a definice

2. EN 40-2 — Osvétlovaci stozary — Obecné pozadavky a rozméry

3. EN 40-3-1 — Osvétlovaci stozary — Navrhovani a ovéfovani —
Specifikace charakteristickych zatizeni a odkaz na normu EN
1991-1-4 — Zasady navrhovani konstrukci a zatizeni konstrukci
— Zatizeni vétrem

4. EN 40-3-2 — Osvetlovaci stozary — Navrhovani a ovéfovani —
Ovéreni pomoci zkousek

5. EN 40-3-3 — Osvétlovaci stozZary — Navrhovani a ovefovani —
Ovéreni pomoci vypoctl

6. EN 40-6 — Hlinikové osvétlovaci stozary — pozadavky

Tyto normy nepfedstavuji pouze soubor doporuceni. Uréuiji také zpU-
sob stanoveni pripustného zatizeni konstrukce stozaru.

PFi vypoctu pfipustného zatizeni stozard se zohledriuje fada charak-
teristickych parametrd, jako jsou napfiklad: primeérna rychlost vétru,
kategorie terénu, vodorovna odchylka nebo soucinitel tvaru.

stozarova svorkovnice (|l

Pevnostni vypocty

Pevnostni vypocty stozarl provadime ve vlastnim vypoctovém
programu v souladu s platnymi pozadavky uvedenymi v normach
EN 40 a EN 1991-1-4.

Doporuceni pro zplisob montaze hlinikovych stozart
a stozaru vysokych na betonové zaklady.

7} ochrannd krytka

stozér (1 Y- zarové zinkovand matice

nerezova podlozka

napéjeci kabel (&} '
' patka stozaru

uzemnovac ,\/O(,j'cﬁ = i | zarové zinkovany zdvitovy konec
zemnicipasek 14t | Pe betonového zékladu

| izola¢ni pouzdro

stozarova svorkovnice

uzemnovaci vodi¢ / zemnici pasek

— S N
1

| [ { :k-’/ ochranna chrénicka kabelu

-

@ RO M) pisek

betonovy zaklad betonovéd deska
typu ,B"

1.V zemi vykopejte kabelovy vykop a ulozte do néj napajeci kabel
(6). Doporucuje se, aby byl kabel veden v ochranné chranicce (7).

2.V misté instalace stozaru vykopejte dostatecné velky vykop — ve-
likost vykopu z&visi na rozmérech pouzitého betonového zékladu

2.

3.Na dno vykopu umistéte a vyrovnejte betonovou desku (4) do
poZzadované hloubky tak, aby po osazeni betonového zékladu (2)
vycénival zéklad 5-20 mm nad Uroven terénu.

4. VlozZte betonovy zéklad (2) do pfipraveného vykopu a postavte jej
na betonovou desku (4). Sou¢asné protdhnéte do jeho vnitini ¢&-
sti chrénicku s kabelem (6) (7) a pripadné také uzemnovaci vodi¢
(14). Délka napdjeciho kabelu (6) musi byt dostate¢nd, aby bylo
mozné jej volné pripojit ke stozdrové svorkovnici (5) umisténé
v servisnim otvoru stozaru (1).

5. Betonovy zaklad (2) obsypte piskem (3) a hutnéte jej po vrstvach
priblizné po 30 cm, pficemz pribézné kontrolujte svislou polohu
zakladu.



Pasivni bezpecnost

Bezpecnost je nasi prioritou. Abychom potvrdili vlastnosti nasich
stozdarl z hlediska omezeni rizika vaznych zranéni Gc¢astnikd do-
pravnich nehod, podrobili jsme je zkouskam podle normy EN
12767:2019 ,Pasivni bezpecnost podpérnych konstrukci pro silni¢ni
zafizeni — Pozadavky a zkusebni metody”.

Na zakladé provedenych testd jsme stanovili tfidy pasivni bezpecno-
sti pro eloxované hlinikové stozary:

- Stozary SAL cylindricko-kuZelové s patkou o prdméru @114, @120,
@146 a @178 mm, ve varianté s vyloznikem nebo bez négj, ziskaly
klasifikace:

- 100-NE-B-S-SE-MD-0
- 70-NE-B-S-SE-MD-0
- 50-NE-B-S-SE-MD-0

Kategorie a trovné pohlcovani energie podle normy EN 12767
HE — vysoka uroven pohlcovani energie

LE — nizka uroven pohlcovani energie

NE — bez pohlcovani energie

Tfida 0" — nesplnuje pozadavky pasivni bezpecnosti
Konstrukce nezkousené

e

N E Bez pohlcovani energie
« Stozary SAL a MAL instalované pfimo do zemé, cylindricko-kuzelo-
vé o priméru @114-@225 mm a také SAL @176 (WL) a @180 (M,
WEN) s patkou, s vyloznikem nebo bez néj, ziskaly klasifikace:
- 100-NE-C-S-SE-MD-0
- 70-NE-C-S-SE-MD-0
- 50-NE-C-S-SE-MD-0
Vysvétleni oznaéeni na prikladu nasich klasifikaci.
| | 1] v \'} \'/| Vil
50/70/100 NE B/C S SE MD 0
Uroveit Uroveii Typ podloZi / - = Riziko
Rychlost - - . 5 Chovani Smér
E el e i deomace
ERCAS NE / LE / HE A/B/C/D/E S/R/X il SD/BD/MD 0/1

i

J}w I_I ﬁ' I Iw':

llwllwuwlqumllm!l'ﬁmum}u.
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Proces eloxovani

Eloxovna

0d roku 2009 je soucasti nasi spole¢nosti eloxovna. Provadime zde
eloxovani s elektrochemickym a interferenénim barvenim hlinikovych
materiall, napriklad: plechd, trubek, profill, téles svitidel ¢i dalSich
konstrukénich prvka.

Moderni technologie interferencéniho barveni umoznuje vyuziti Sirsi
nez tradiéni palety barev, které jsou odoIné viici vnéjsim vlivim, véetné
UV zéfeni. Eloxujeme vyrobky o délce az 10 metr(, a to jak jednodu-
chych, tak i slozitych tvar, v 10 unikétnich barvach eloxovani.

Eloxovani je proces ochrany hliniku, ktery nema obdoby. V pfirozenych
podminkach si hlinik sam vytvari tenkou vrstvu oxidu, tento proces
vSak obvykle trva 1-2 roky, nez zajisti plnou ochranu. Diky eloxovani
vznikd ochranna vrstva béhem nékolika hodin a jeji tloustka je stokrat
az nékolikasetkrat vétsi nez pfirozena vrstva.

Proces se pouziva za Ucelem:

+ ochrany proti korozi a mechanickému poskozeni povrchu kovu, zej-
ména proti atmosférické korozi a plisobeni agresivnich vliva prostredi,
jako jsou morska voda, kyselé desté, sdl apod.

+ dekorativniho efektu — eloxované povrchy ziskavaji hladky, saténovy
vzhled a dodate¢né barveni zajistuje vysokou estetickou kvalitu po-
vrchu.

Vyhody eloxovani:
N\ I 7/
L -O-

Zivotnost eloxovanych
hlinikovych stozard ROSA je
minimalné 50 let

% .

Povrchova vrstva ma dekorativni
funkci a je dostupnd v 10 barvach

s>

Eloxovany hlinik je 100%
recyklovatelny*

i

*Nase eloxované hlinikové vyrobky spadaji do skupiny odpadu
¢istého hliniku (17 04 02). To znameng, Ze nevyzaduji Zadnou do-
date¢nou Upravu pred recyklaci a mohou byt opakované zpraco-
vavany bez ztraty materialovych vlastnosti.

Eloxované vyrobky jsou odolné
vQc¢i UV zéreni, jejich barva
nebledne

Povrch ma zvySenou odolnost
proti poskrabani a poskozeni

Eloxované hlinikové

vyrobky nekoroduji

2 11 BY
Qualanod

QUALANOD

0Od roku 2011 nepretrzité drzime technické schvaleni Evropské asocia-
ce pro povrchové Upravy hliniku QUALANOD spolu s pravem pouzivat
znacku kvality eloxovanych povrchd QUALANOD, ktera potvrzuje
nejvys$si kvalitu ndmi poskytovanych sluzeb.

Etapy procesu eloxovani

Proces eloxovani probiha na automatizované technologické lince vy-
bavené 28 procesnimi vanami. Tento proces Ize rozdélit do tfi etap(.
Mezi jednotlivymi hlavnimi operacemi se provadi oplachovani
vyrobku.

1. Priprava povrchu

Prvnim krokem je odmastovani, pfi kterém se z povrchu hliniku od-
stranuji oleje, jejich derivaty a veskeré necistoty vzniklé pfi mecha-
nickém obrabéni dild.

Druhym krokem je alkalické leptani (saténovani), jehoz cilem je od-
stranit pfirozenou oxidovou vrstvu z povrchu vyrobku a dodat povr-
chu jednotny matny (pfipadné naopak leskly) vzhled.

Tretim krokem je zesvétlovani (dekapovani), jehoz icelem je konecné
odstranéni tenkych oxidovych vrstev a usazenin, které mohly zUstat
po procesech saténového leptani nebo lesténi. Jejich odstranéni je
nezbytné pro dosazeni strukturalné jednotné oxidoveé vrstvy.

2. Eloxovani a barveni
Eloxovani znamena kontrolované vytvoreni vrstvy oxidu hlinitého na
povrchu hliniku v elektrochemickém procesu.

Eloxovana vrstva vznikd pfi elektrolyze v roztoku kyseliny sirové za
plsobeni stejnosmérného proudu o definované proudové hustoté.
Takto vytvorend vrstva prorUsta priblizné ze 2/3 své tloustky do
povrchu kovu a z 1/3 narUsta nad jeho povrch.

Vrstva je tak vyrazné siln€jsi nez pfirozena oxidova vrstva, a proto
uc¢inné chrani hlinik pred dalsim oxidovanim, tedy korozi. Jeji
struktura zaroveni umoznuje trvalé zabarveni vyrobku chemickovu,
elektrochemickou nebo interferenéni metodou.

3. Utésnéni

Poslednim krokem technologie eloxovani je utésnéni, které spociva
v uzavreni porézni struktury oxidové vrstvy.

Utésnéni se provadi ponofenim vyrobku do roztoku horké

demineralizované vody s malym mnozstvim urychlujicich pfisad.
V tomto procesu dochéazi k rychlému uzavieni pért oxidové vrstvy
boehmitem a hydroxidem hlinitym.

Diky utésnéni se povrch eloxovaného prvku stava nepropustny
a hladky, coz zvySuje odolnost oxidové vrstvy vici atmosférické
korozi a zaroven snizuje usazovani necistot na povrchu vyrobku.



Metody barveni hliniku

Barveni mize byt:

* Elektrochemické — spociva v Uprave eloxovaného vyrobku v elek-
trolytu obsahujicim ionty soli cinu. Kov redukovany v katodickém cy-
klu se usazuje na dné pord oxidové vrstvy a dodava povrchu hliniku
trvalé zabarveni. Timto zplsobem Ize ziskat $kdlu barev od svétlych
az po tmavé odstiny hnédé az po ¢ernou.

* Interferenéni — vzdy predchdzi operace Upravy tvaru poérd eloxo-
vané vrstvy. Nasledné se povrch podrobi elektrochemickému barveni
v laznich na bazi soli cinu, ¢imz se rozsifuje paleta barev ziskavanych
pfi tradic¢nim elektrochemickém barveni o odstiny Sedé a zelené.

Tato metoda vyuziva jev interference, tedy skladdni odrazenych
svételnych vin, které vede ke zvySeni nebo snizeni amplitudy vysled-
né viny. Rizenou zménou tvaru pérd eloxované vrstvy Ize upravit tuto
amplitudu a doséhnout poZadovaného optického efektu (barvy).

Schéma procesu eloxovani

Pred procesem Pfirodni barva

Elektrochemické

Povrchova tprava

Eloxovna mUze provést dva typy povrchové Upravy:

+ Saténova — (standard) pro vyrobky chemicky brousené (leptani
E-6) a pro profilové stozdry a ploché prvky svitidel vyrabéné tech-
nologii tzv. suchého leptani. Tato metoda spociva v Upraveé povr-
chu tryskanim pomoci moderniho zafizeni pro matovani povrchd.
Obrdbéné prvky jsou vystaveny tryskani abrazivem o prdméru pfi-
blizné 0,1 mm, ¢imz se dosdhne kone¢ného saténového efektu.

Dulezité je, Ze tato technologie umoziuje ve znacné mire eliminovat
povrchové vady vznikajici pfi vytlacovani nebo valcovani, jako jsou
Smouhy, tepelné pruhy apod., stejné jako drobnd mechanicka pos-
kozeni ve formé skrabanct ¢i odérek.

Takto upravené povrchy maji vyrazné vyssi kvalitu nez pfi tradi¢nim
chemickém leptani. Pouzita technicka reSeni umoznuji tryskani ple-
chovych prvki jiz od tloustky 1T mm, aniz by hrozilo poskozeni po-
vrchu.

* Lesténa —* lesklé struktury povrchu hliniku se dosahuje pred eloxo-
vanim chemickym leptanim. Proces spociva v chemickém vyhla-
zeni povrchové struktury, diky cemuz dochazi ke snizeni matnosti
a zesvétleni povrchu kovu, coz v kone¢ném vysledku vytvari leskly
efekt.

*Tento proces je dostupny na prani zakaznika.

Interferenéni barveni

eloxovani barveni Uprava péri
modifikované
organické a anorganické pory eloxované
necistoty (véetné tuku) oxidové vrstvy
|— pfirozend oxidova vrstva W o
oxidova
— hlinik L vrstva
7 hlinik
Odmastovani
a leptani
A O e sbytek po leptani v
— hlinik
Barveni Barveni
Lesténi
cin cin
oxidova oxidova
t— hlinik = vrstva L vrstva
— hlinik 74— hlinik
Dekapovani
%— hlinik v
Utésnéni Utésnéni
Eloxovani Utésnéni Barevny efekt Barevny efekt
dopada}l:?ﬁo svétla vina rozgt*\eného vina dopadajiciho  vina rozptyleného
svétla svétla svétla
pory eloxované / tésnici vrstva tésnici vrstva
— oxidové vrstvy L tasnici vrstva —~ (boehmit) (poehmit)
I — pGvodni Urover (boehmit) cin cin
hliniku | oxidova oxidova oxidova
o——— oxidova vrstva vrstva vrstva vrstva
SA— hiinik A hiinik 44— hiinik /oA— hlinik
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Zkouska elektrické pevnosti

Eloxovana vrstva se kromé antikoroznich a dekorativnich vlastnosti
vyznacuje také elektroizolacnimi vlastnostmi.

Za UCelem jejich ovéfeni byla provedena zkouska elektrické
pevnosti eloxovaného povrchu. Méfeni bylo provedeno pfilozenim
elektrod mezi vnitini ¢ast stozaru a jeho vnéjsi povrch a postupnym
zvy$ovanim zkusebniho napéti az do okamziku prdrazu.

Zkousky byly provedeny v laboratofi ROSA a zaroven byly zadany
nezavislé zkusebni instituci.

Ziskané vysledky ukazuji, Ze pri tloustce eloxované vrstvy 20 pm
dosahuje elektricka pevnost hodnot 320 az 530 V AC.

V pripadé tloustky eloxované vrstvy 25 um se prlirazné napéti zvysuje
na830az 1140V AC.

Tyto elektroizolaéni vlastnosti nepfedstavuji ochranu proti Urazu
elektrickym proudem ve smyslu norem, zvysuji vSak bezpe¢nost tim,
7e poskytuji dodate¢nou izolaéni vrstvu.

Zkouska ve starnouci komore

V nasem vlastnim vyzkumné-vyvojovém laboratoriu jsme provedli
zkousky odolnosti eloxovanych oxidovych vrstev vici UV zérfeni.
Zkousky byly provedeny v souladu s normou PN-EN ISO 6581
L#Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin — Stanoveni relativni odolnosti
barvenych anodickych oxidovych vrstev vi¢i ultrafialovému zafeni
a vysoké teploté”.

Béhem expozice vzorkd v zafizeni Q-Sun Xe-3 nebyla po dobu 14 600
hodin zaznamenana zadna zména barvy oxidovych vrstev.

Tato doba expozice odpovida pfiblizné 20 letm provozu
v klimatickych podminkach Polska.

Zkouska v solné komore

Za Ucelem stanoveni odolnosti proti korozi byly vzorky eloxovanych
hlinikovych osvétlovacich stozar( podrobeny zkousce v solné
komore s koncentraci soli 5 % (pro srovnani: salinita Baltského more
je priblizné 0,8 % a Severniho more 3 %).

Expozice vzorkd v komore trvala celkem 20 000 hodin a ani po tak
dlouhé dobé nebyly zjistény zadné znamky koroze.
Zkouska byla provedena podle normy PN-EN
metodou NSS.

ISO 9227,

Galvanicky

Cernd ocel ) \
zinkovana ocel

Ochrana elastomerem

V velmi nepfiznivych podminkach prostfedi jsou patky stozar(
a Casti stozarl zapusténé do zemé vystaveny mechanickému
poskozeni a také zméndm zabarveni zplsobenym pUsobenim
solnych sloucenin.

Za Ucelem dodatecné protikorozni ochrany spodni ¢asti stozaru
nabizime volitelné moznost pokryti zapusténé ¢asti i patky stozaru
vcetné otvorll pro kotevni Srouby a ¢asti valcovaného téla az do
vysky 350 mm polyuretanovym elastomerem.

Tloustka ochranné vrstvy o tvrdosti pfiblizné 90° Shje 0,7 az 1T mm.
Povrch elastomeru je ndsledné lakovén barvou odolnou vaci UV
zareni v odstinu blizkém barvé eloxované vrstvy stozaru.

Ochrana elastomerem je v souladu s normami EN 40, tedy
s evropskymi pozadavky pro eloxované hlinikové osvétlovaci stozary.
VSechny stozary urcené k pfimému zapusténi do zemé typu ,SAL
DZ" maji ochranu polyuretanovym elastomerem ve standardnim

provedeni.
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ochrana polyuretanovym elastomerem

povrch hliniku
zakladni nater

polyuretanovy elastomer

~ barva v odstinu
blizkém barve stozéru

ochrana polyuretanovym elastomerem

Zérové zinkovana Surovy
ocel hlinik

Eloxovany
hlinik

_——

Referenéni vzorek

Zkouska v solné komore
Norma PN-EN ISO 9227

- metoda NSS
Zkouska v neutrdini solné mize

Zkouska v solné komore

Norma PN-EN IS0 9227 -

metoda CASS
Zkouska v kyselé solné

mlze s pridavkem médi

Porovnani rliznych zplsobU ochrany povrchu proti korozi testovanych ve dvou rliznych prostiedich



Paleta barev eloxovani

Kromé ochranné funkce plni eloxovani také dekorativni roli, ¢imZ zvySuje estetickou hodnotu vyrobku. Nabizime 10 barevnych variant, které
umoznuji pfizplsobit produkt projektovym i vizudlnim pozadavkdm.

Pfirodni C-0 Sampati C-32

Olivova C-33 Hnéda C-34

Cernd C-35

Seda CI-63 Grafitové CI-65

Zelend CI-75 Antracitovéa CI-78

Vzornik barev eloxovani ma orienta¢ni charakter. Skutecny odstin eloxovani se maze lisit od barvy uvedené ve vzorniku.
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Eloxovany hlinik
— cisteni a udrzba

Sprdvna Udrzba a pravidelné ¢isténi eloxovanych hlinikovych vyrobk poméhd zachovat jejich esteticky a dekorativni vzhled po delsi dobu.
NiZe uvadime rozdéleni typd znedisténi a doporucené Gistici prostredky.

| Kategorie

znecisténi  z  primyslové  atmosféry,

zbytky posypové soli, trvalé usazeniny
z automobilovych vyfukovych plynd apod.

Doporucené Cistici prostiedky

- Aluprop Neutro (Alvarez Schaer)
+ Alupolish (Alufinish)
- REYNAWASH ANO (Reynaers)

Proces odstranovani znecisténi

1. Naneste Cistici prostredek na stozar
a poté vyckejte, az zaCne reagovat
s neGistotami (pokud to doporucuje
vyrobce).

2. Omyjte stozar pomoci houby nebo kartace
(s mékkymi stétinami).

3. Stozdr dikladné oplachnéte ¢Cistou vodou.

1 Kategorie

graffiti, barvy, fixy

+ HG - pfipravek na odstranovani graffiti
+ HENKEL BONDERITE S-ST 1302

+ MetalZell L250

+ AGS 5SR

1. Omyjte stozar podle postupu ¢isténi
kategorie |.

2. Naneste pfipravek na odstranovani graffiti
a barev a nechte plsobit po dobu uvede-
nou v technickém listu vyrobku.

3. Ocistéte pomoci houby a myciho
prostredku.

4. Stozar dukladné opldchnéte cistou vodou.

V pripadé potreby opakujte proces, dokud nedosahnete pozadovaného vysledku.

Doporuceni pred zahajenim udrzby

K ¢isténi hliniku se nedoporucuje pouzivat nasledujici latky: hydroxid draselny (ziravy potas),
technickou sodu (uhli¢itan sodny), hydroxid sodny (louh sodny), kyselé Cistici prostredky, lestici
prostredky, prostfedky, které mohou poskodit eloxovanou vrstvu.

Ill Kategorie

samolepky, pasky, lepidla

+ HG — pfipravek na odstranovani etiket
+ HENKEL BONDERITE C-MC 400
+ AGS GLUE REMOVER

1. Omyjte stozar podle postupu ¢isténi
kategorie |.

2. Plastovou Spachtli odstrarite nalepené
samolepky a pasky.

3. Naneste pfipravek na odstranovani etiket
a nechte pUsobit po dobu uvedenou
v technickém listu vyrobku. Poté ogistéte
pomoci houby a myciho prostfedku.

4. Stozar ddkladné oplachnéte ¢istou vodou.




Ekologie a kvalita nasich vyrobku

0d pocatku nasi ¢innosti usilujeme o to, abychom zmeény nejen
sledovali, ale takeé je aktivné vytvareli.

Setrna vyroba

Nase vyrobky vznikaji ve vyrobnich zdvodech, které efektivné
hospodaifi s energif, mimo jiné ziskdvanou z vlastnich fotovoltaickych
elektraren. Energii vyrabime také pomoci kogenerace, kde je palivem
zemni plyn. Jeho spalovani je méné zatézuijici pro zivotni prostredi
a jeho vyuziti prispiva k aktivni ochrané kvality ovzdusi.

Vznikajici odpadni teplo vyuzivdme v procesu eloxovani hliniku, ale
také k vytapéni a chlazeni prostor a vyrobnich hal nebo k ohfevu
uzitkoveé vody.

Efektivni recyklace hliniku umozriuje usetfit az 95 % energie potiebné
k vyrobé primarniho materiélu, pficemz jsou zachovany vsechny jeho
uzitné vlastnosti.

Pro zivotni prostfedi to znamena: 100% snizeni mnozstvi pevnych
odpadd, snizeni emisi CO, az o 95 %, omezeni zneciSténi vody
pfiblizné 0 97 %.

95%

95%

97% 100%

AAA 7\
Snizeni Snizeni Snizeni Nulovy
spotreby zneGisténi zneGisténi odpad
energie ovzdusi vody

Kvalita je prioritou

Nase technologie a vyrobni procesy jsou vysledkem mnoha let inten-
zivniho vyzkumu a neustalého zdokonalovani. Diky nim jsme dosahli
dnesni Urovné inovaci a spolehlivosti nasich vyrobkd. Ke kvalité pfi-
stupujeme systematicky a dlsledné.

Kazdodenni ¢innost spole¢nosti probihd v souladu se systémem
fizeni kvality 1ISO 9001:2015 a systémem environmentalniho mana-
gementu ISO 14001:2015. Zaroven disponujeme kompletni sadou
certifikdtl poZzadovanych na evropském trhu, véetné QUALANOD,
ktery potvrzuje nejvyssi kvalitu eloxovanych povrchd.

Vysokad kvalita nasich svitidel byla potvrzena evropskymi certifikaty
elektrickych vyrobk ENEC a ENECH, které garantuji shodu s norma-
mi, bezpec¢nost pouzivani a spolehlivost konstrukce. Proces certifi-
kace zahrnuje laboratorni zkousky i pravidelné inspekce ve vyrobnim
zavodeé provadéné nezdvislou certifikacni instituci uznavanou v celé
Evropské unii.

Rada nasich svitidel navic disponuje certifikdtem Zhaga-D4i, ktery
potvrzuje jejich kompatibilitu se systémy fizeni osvétleni a feSenimi
smart city v souladu se standardem Zhaga.
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Vlastni vyzkumna laboratof

Nase laboratof je vybavena modernimi zafizenimi pro méfeni
vlastnosti materidld. Diky jiskrovému spektrometru dokazeme urcit
kvantitativni sloZeni legujicich prvk(, na jehoz zakladé Ize ovérit
hlinikové slitiny urc¢ené pro vyrobu.

Vysoce kvalitni spektrofotometr umoznuje mérfeni zabarveni
oxidovych vrstev s rozdélenim na spektralni pasma, stejné jako
intenzitu barvy a miru jejich matnosti. Obé zafizeni potvrzuji
nejvyssi kvalitu zpracovani, ktera prispiva ke konkurenceschopnosti
nasich vyrobkd.

Analyzujeme také vliv rdznych prostfedi na kvalitu a pevnost
vyrobkd. Vyuzivdme zafizeni, jako jsou klimatické, solné, prachové,
teplotni a starnouci komory (Xenotest), stejné jako stanovi$té pro
Unavové zkousky, testy IP, fotobiologickou bezpe¢nost a odolnost
v{ci vysokym teplotam.

Laborator je dale vybavena Ulbrichtovou integraéni kouli, ktera
umoznuje pfesna méreni svetelného toku, soufadnic chromaticnosti
a spektrdlnich parametr( svételnych zdrojl a svitidel. Doplnénim je
goniofotometr, ktery slouzi k uréovani fotometrickych vlastnosti
svitidel, jako jsou svételnd distribuce a fotometrické kfivky, svételna
ucinnost nebo prikon.

Diky tomu, Ze jednotlivé komponenty nasich vyrobkd analyzujeme
interné z hlediska tepelné vodivosti, odolnosti proti korozi, odolnosti
v{ci UV zarfeni, distribuce svétla a fotometrickych vlastnosti LED
diod, méame plnou kontrolu nad celym vyrobnim procesem - od
vstupnich surovin az po findlni produkt.
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LED svitidla

Nase svitidla se vyznacuji unikatnim designem, inovativnim LED
svételnym zdrojem a technologii eloxovani. Pfi vyrobé klademe
zvldstni ddraz na kvalitu zpracovani, dlouhou Zivotnost a estetické
vlastnosti.

Nabizime svitidla:

- uréena pro osvétleni méstskych prostor (parkd, komunikaci pro
pési, ndmésti, vefejnych prostranstvi),

- uréend pro osveétleni dainic, silnic, ulic a primyslovych areald,

- vyuzivand v primyslovych a skladovych haldch, na ¢erpacich
stanicich, sportovistich, parkovistich a ve venkovnich prostorach.

Vyhody pouziti nasich svitidel

Vyménitelny LED modul:

jednoducha vyména kompo-
nent( bez demontéze svitidla

-
O <><><>

Esteticky a dekorativni vzhled,
hlinikové télo

=

Snizené naklady
na Udrzbu a provoz

Moznost snizeni
vykonu

]

Vysoka zivotnost a moznost
ziskat az 20letou zaruku na téla
LED svitidel

Snizeni poCtu
osvétlovacich sestav

Svételné zdroje

Vysoce Uc¢inné LED diody, kterymi jsou svitidla vybavena, umoznuji
dosahnout svételné ucinnosti az 178 Im/W pro celé svitidlo.

Teplota chromaticnosti a index podani barev

Standardné nabizime u LED svitidel tyto varianty teploty
chromaticnosti svétla:

Teplota chromati¢nosti Index podani barev

Barva svétla

(ccm) (CRI)

2700 K >70
Tepla bild

3500 K >70
Neutralni bila 4000 K >70
Studenad bila 5000 K >70

Tepla bild barva svétla 2700 K a 3500 K a neutralni bila 4000 K jsou
preferovény pro osvétleni méstskych prostor a park(. Naopak stu-
denad bila 5000 K se ¢asto vyuziva pro pouliéni osvétleni. Vybér kon-
krétni varianty zavisi vyhradné na preferencich zékaznika. V pripadé
nestandardnich feSeni je mozné objednat svitidla se zdroji svétla
s jinou teplotou chromati¢nosti v rozsahu 2200 K-5700 K.

Optika

Ve svitidlech pouzivame ve vétsiné pripadU optické systémy vyrobené
z materidlu PMMA (polymetylmetakrylat) se zvySenou teplotni
odolnosti. Tento materidl je vyuzivan jak u ¢ockovych optickych
systém, tak u difuzord a kryt( rozptylujicich svétlo.

Vymeénitelny LED modul

Vymeénitelné LED moduly jsou vybaveny fadou unikatnich optickych
systémU. Modul obsahuje tepelnou ochranu a ma stuperi kryti IP66.
Montaz i demontaz modulu se provadi pomoci standardniho naradi.

Tvrzené sklo

U nasich svitidel fad RING LED, OW+ LED, BELLA LED, CUDDLE MINI
LED, COSMO LED, DROP LED a MIRA LED a také u svételnych sestav
RING MINI LED, LINE LED a DROP | a Il LED pouzivdme ochranu
z tvrzeného skla. Toto feSeni pfinasi moderni design a predevsim
vysokou odolnost proti mechanickému poskozeni IK08, coz odpovida
ndrazu kladiva o energii 5 J.

Konstrukce svitidel

Téla svitidel a LED svételné sestavy jsou vyrobeny z profilll a plechd
z vysoce kvalitnich slitin hliniku, které jsou nasledné upraveny pro-
cesem eloxovani. Charakteristickym znakem téchto materidld jsou
vynikajici tepelné vlastnosti (tepelna vodivost > 200 W/mK).

Diky eloxovani je hlinikové télo svitidla chranéno proti korozi a pd-
sobeni agresivnich vnéjsich vlivd, jako jsou kyselé desté, morska
voda, UV zafeni nebo sul. Zarover dodéva hlinik svitidlim dekora-
tivni vzhled. Eloxovana vrstva kromé estetické funkce a ochrany
proti povétrnostnim vlivim také zlepsuje odvod tepla z téla svitidla
prostfednictvim radiace, pficemz udrzovani nizké teploty LED diod
zasadné ovliviuje jejich Zivotnost.

* Vyjimku tvofi svitidla ELBA LED, ATLANTIS LED, OS-1 LED, OS-11 LED.
Doporucujeme se seznamit s technickym listem konkrétniho produktu.




Programovatelny napajeci zdroj

V nasich svitidlech jsou instalovany vysoce ucinné, konstantné pro-
udové a programovatelné napajeci zdroje. Nabizeji vysokou spolehli-
vost a velkou flexibilitu provozu diky Siroké skale programovatelnych
moznosti podle réiznych pozadavk( zakaznika.

UZivatel mUZze vyuzivat funkce, jako je nastaveni vystupniho proudu,
rozhrani DALI, pfipadné 1-10 V nebo programovatelné ¢asové pro-
fily. Napdjeci zdroj je navic vybaven tepelnou ochranou a ochranou
LED modult, kterd umozniuje snizeni vykonu v pfipadé zjisténi teplo-
ty vy$si, nez je doporucena. Diky tomu jsou LED diody chranény pred
prehratim a tim i pred jejich rychlejSim opotrebenim.

Diky konstrukci napajeciho zdroje s vyvedenymi rychlospojkami
vyzaduje pfipadna vymeéna pouze zakladni naradi.

Vyvinuli jsme také specidlni kryty napdjecich zdrojd s integrovanymi
konektory Zhaga nebo NEMA, ke kterym Ize pfipojit senzory pro inte-
ligentni fizeni osvétlen.

Parametry pouzivanych napajecich zdrojt
u vybranych LED svitidel

Programovatelné ¢asové profily zajistuji zvySeni Uspor pfi pouzivani
osvétleni zalozeného na technologii LED. Zdkaznik ma moznost na-
stavit az pét Urovni vykonu v rozsahu 10 az 100 % jmenovitého vyko-
nu, a to v libovolné zvolenych ¢asovych intervalech provozu svitidla.

Napdjeci zdroj realizuje nastaveny casovy profil = proménnou
Uroven vykonu svitidel v pribéhu dne podle potfeb investora. Toto
feSeni umoznuje snizit prikon svitidel, coz se pfimo promita do
ekonomickych Uspor.

Externi systém Fizeni
Svitidla ROSA LED jsou vybavena rozhranim DALI, D4i nebo 1-10

V (standardné nebo jako volitelnd moZnost podle typu svitidla), které
umoznuije jejich pripojeni k autonomnim fidicim jednotkam nebo ke
komplexnim systém(m Fizeni omezujicim spotfebu energie.

Vhodné fizeni vykonu svitidel napriklad podle intenzity dopravy na
konkrétnim useku komunikace pfinasi dodatecné uUspory ve vysi
40-70 %. Moznost zafazeni svitidel do definovanych skupin (napr.
skupina pfechod(l pro chodce nebo skupina hlavnich méstskych

ulic) usnadriuje jejich spole¢né fizeni.

Systém Ffizeni navic umoznuje hlaseni poruch - napriklad kdyz
svitidlo prestane fungovat, odesle upozornéni prostfednictvim
systému, e-mailu nebo SMS.

Vyhody fidicich systému

« shizeni spotieby energie a provoznich nakladl

+ monitoring a dalkové fizeni méstského osvétleni

* regulace intenzity svétla v realném Case

- programovani ¢asl zapnuti a intenzity sviceni podle denni nebo
ro¢ni doby

Piepétova ochrana

Venkovni osvétleni vyuzivajici technologii LED je zvlasté nachyiné na
prepéti zplsobené poruchami elektrické sité nebo atmosférickymi
jevy, napfiklad blesky.

V&echna svitidla ROSA LED jsou vybavena prepétovou ochranou
10 kV, kterd snizuje energii pfepéti na bezpecnou Uroven pro
elektroniku pouZzitou ve svitidle. Tato ochrana vyrazné zvysuje
odolnost svitidla vici elektrickym vybojlim (az 15 impulz( o napéti
10kV).

V pripadé vétsiho poctu impulzl nebo impulzu s vys$si energif
se ochrana zni¢i a odpoji svitidlo od napdjeci sité, ¢imz zabrani
poskozeni elektroniky.
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Optiky pro vymenitelny LED modul

Co je optika a jaky ma vliv jeji volba?

Optika je jednim z klicovych prvk(, které urcuji zplsob fungovani
LED svitidla. Pravé jeji konstrukce rozhoduje o tvaru rozlozeni
svétla a o dosazeni pozadovanych fotometrickych parametri podle
svéetelnych norem. Spravné zvoleny opticky systém zvysuje U¢innost
vyuziti svételného toku, omezuje jeho ztraty a prispiva ke stabilnimu
provozu LED modulu.

Volba optiky je dlezitd také z hlediska ndvrhu osvétlovacich soustav.
Charakteristika rozloZeni svétla musi odpovidat poZadavkim
konkrétniho prostoru — napfiklad silnice, chodniku nebo rekreacéni
plochy. Diky tomu Ize dosahnout spravné rovnomérnosti osvétleni
a omezit osInéni.

KFivky rozlozZeni svétla uréuji mnozstvi svételného toku vychazejiciho
ze svitidla v daném sméru. Fotometrické téleso a elektrické
i fotometrické parametry — jako je svételny tok nebo svételna
ucginnost — se stanovuji pomoci goniofotometru.

Na vysledné rozloZeni svétla ma nejvetsi vliv pouzita optika,
vyznamnou roli vak hraje také konstrukce svitidla a rozmisténi LED
diod na modulu.

Schéma rovin

Graf zndzorfiuje rozloZeni svitivosti svitidla ve fotometrickych
rovinach:

+ C0—C180 - rovina kolma k ose svitidla

+ C90—-C270 - svisla rovina prochazejici podélnou osou svitidla.

Pouli¢ni osvétleni

Optika DW
Jedna se o univerzalni optiku pouzivanou v pouli¢nim osvétlenti,
ktera zajistuje rovnomerné rozloZeni svételnych parametrd.

Optika ME

UrCena pro Sirsi komunikace. Pfi montazi svitidel z jedné strany
dokaze osvétlit az tfi jizdni pruhy véetné chodnikd po obou stranach
silnice.
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Optika T2

Vhodna pro uzZsi silnice se dvéma jizdnimi pruhy a pro instalaci
svitidel na stfednim délicim pasu u dvouproudych komunikaci (tfidy
komunikaci P a M).

Optika T3

Umoziuje Sirsi rozloZeni svétla smérem dopredu nez optika T2.
Podobné se pouziva pro osvétleni silnic se dvéma jizdnimi pruhy
a chodniky.
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Optika LM

UrCena pro osvétleni komunikaci vyzadujicich osvétlovaci tfidy M,
kde je vyska stozaru priblizné rovna &ifce vozovky. Zajistuje velmi
vysokou rovnomernost podélné luminance.

<" (COD

A




Optika LN
Univerzalni optika pouzivana v pouliénim osvétleni, kde vyska stozaru
odpovida sifce vozovky (tfidy komunikaci N).

Optika LW

Osvetleni pesich tras / sidlistnich komunikaci

Optika SP

Vyzaruje svétlo velmi Siroce, diky ¢emuz mohou byt rozestupy
mezi svitidly az osmkrat vétsi nez vyska stozaru, na kterém jsou
instalovana.
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Parkové / plosné osveétleni

Optika VS
Vyznacuje se rovnomérnym symetrickym rozlozenim svétla kolem
svitidla (svételny kuZel ve tvaru Ctverce).

Prechody pro chodce

Optika P2

Optika uréena pro osvétleni pfechodU pro chodce, navrzend specidlné
podle pozadavk( WR-D-41-4. UmozZiiuje osvétleni pfechodu na silnici
se tfemi jizdnimi pruhy v jednom smeéru pomoci jednoho svitidla.
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Optika 3L

Navrzena pro cyklostezky. Vyznacuje se Sirokym rozlozenim svétla,
ato i pfi nizké vysce stozard.
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Optika T4
navrzena s malymi rozestupy mezi sebou. Charakteristicka je emisi
svétla daleko dopredu.
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Optika PL

Optika ur¢ena pro levostranny provoz. Lze ji vyuzit také pfi osvétleni
pfechod( pro chodce v pravostranném provozu, pokud jsou stozZary
instalovény na stfedovém ostrivku.
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Unikatni projekty

Standardni katalogova feSeni predstavuji pouze ¢ast nasich
vyrobnich moznosti. Diky technologii pfesného zpracovani
nabizime komplexni realizaci projektll, které vyzaduji
individualni pristup. Specializujeme se na Upravu hlinikovych
profild podle nestandardnich geometrickych, zatéZovacich
i funkénich poZadavkd, pficemz vzdy zaruujeme plnou
shodu s normami PN-EN 40.

Nestandardni charakter projektu pro nds neznamena
omezeni vyrobni kapacity. Nas strojni park je navrzen tak,
aby umoznoval plynuly pfechod od faze prototypovani
k sériové vyrobé. Diky pokrogilé automatizaci proces( fezani,
CNC obrabéni a povrchovych Uprav garantujeme vysokou
rozmérovou i kvalitativni opakovatelnost kazdého prvku.

At uz jde o jedinecny solitérni prvek, nebo o stovky stozard
pro rozsahly projekt.

San Diego, USA
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Prezentované realizace dokazuji, Zze hlinik nepredstavuje
omezeni, ale naopak otevird nové moznosti. Kazda
z téchto konstrukci zacala nestandardnim pozadavkem
a jednoduchym nacrtem. Dnes jsou nedilnou soucasti
architektury a dokazuji, Ze osvétlovaci stozar mize byt
nejen funkénim prvkem, ale i vizualni dominantou projektu.
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Realizaci téchto netradi¢nich osvétlovacich stozard, pfipominajicich svym tvarem vinouci se hady, jsme jasné ukazali, Ze dokdzeme
realizovat i skutec¢né ndrocné a konstrukeéné slozité projekty osvétlovacich stozard.
Projekt vznikl pro investici ve Spojenych statech, kde mél zdlraznit jedinecny charakter Broadway Street ve mésté San Diego.



Tovarna WAGO, Wroblowice

Vynikajicim pfikladem individudlné navrzené osvétlovaci
sestavy je nase realizace pro spoleénost WAGO, plvodné
urCend pro instalaci ve Wrdblowicich. Investor chtél, aby
osveétleni v okoli tovarny odkazovalo na jejich vlajkovy produkt
— svorku CAGE CLAMP umisténou na kabelu.

Tuto vyzvu jsme pfijali a navrhli unikatni osvétlovaci sestavy.
Realizace je tvofena osvétlovacim stozdrem, ktery svym
tvarem imituje elektricky kabel. Tento prvek byl v nasi eloxovné
eloxovan do Cerné barvy. Zakonceni stozaru, pfedstavujici
neizolovany meédény vodi¢, bylo upraveno v Sampariském
odstinu.

Cely projekt doplfiuje precizné zpracovana svorka, inspirovana
ikonickym systémem CAGE CLAMP vyvinutym spolecnosti
WAGO, pficemz byly zachovany uhly ohybu odpovidajici
originalnimu feseni.
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Centralni nameésti, Varsava

Méli jsme Cest podilet se na projektu revitalizace Centralniho
namesti ve Varsavé. Pro tuto realizaci jsme vyrobili 9 osvétlo-
vacich sestav, zaloZzenych na stozaru MAL 11,5. Tyto sestavy
byly instalovany na prestiznim misté — na nameésti Nameésti
prehlidek.

Osvétleni Centralniho namésti je Uzce propojeno s archi-
tektonickym navrhem prostoru, ktery vychazi z historic-
kych urbanistickych kompozic této oblasti. Design sestavy
je inspirovan kandelabry navrzenymi kolem roku 1955 pro
Namesti prehlidek.

Kandeldbry z té doby mély nékolik metrd vysoké ocelové
trubkové stozary s vysokymi, kruhovymi podstavci zuzujici-
mi se smérem nahoru a vyrazné rozsifenymi cylindrickymi
zékladnami. Stozary byly zakonéeny dekorativnim prvkem ve
tvaru poupéte, ktery se opakoval také na koncich ctyr esovité
zakfivenych vyloznik( s podvésenymi svitidly.

NaSe sestava je vyrobena ze slitiny hliniku a ma pét ramen,
pficemz kazdé je vybaveno tfemi svételnymi zdroji — pro de-
korativni i funkeni osvétleni.

Svitidlo ma cylindrické podsvétlené difuzory z matného
PMMA a dva svételné zdroje, které osvétluji kryt smérem na-
horu i dol.

Sestavy byly navic vybaveny kruhovymi drzaky pro instalaci
doplrikového osvétleni nebo kamer. LED osvétlovaci sestava
umoznuje pripojeni k externimu Fidicimu systému prostred-
nictvim rozhrani DALI.
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Offida, Italie

NasSe realizace v Italii je pfikladem spojeni moderniho
designu se subtilnim dialogem s okolim. Projekt mél za
cil vytvorit charakteristicky svételny prvek, ktery se stane
rozpoznatelnym prvkem vefejného prostoru, a zaroven bude
harmonicky zapadat do stfedomorskeé krajiny mésta.

Navrzenou osvétlovaci sestavu tvori §tihlé, dynamicky
zakfivené stozary s organickou formou. Jejich Cerné,
minimalistické provedeni kontrastuje se svétlou oblohou
a okolni architekturou, ¢imz zddraznuje elegantni, témér
socharsky charakter celé konstrukce. Kazdy vyloznik byl
precizné tvarovan tak, aby celek pdsobil lehce a dynamicky.

Svitidla s jemné zaoblenym tvarem jsou do konstrukce
integrovéna pfirozenym a funkénim zplsobem a zajistuji
rovnomérné osvetleni  parkovaci plochy. Cely projekt
ukazuje, jak se technicka infrastruktura mlze stat vyraznym
prvkem krajinarské architektury, ktery propojuje funkénost
s nadCasovou estetikou.
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Symboly

220-240V
50-60Hz

100-240V
50-60Hz

220-240V
50-60Hz

230V
50-60Hz

400V
50-60Hz

5

10kV

DALI

KO8

IKO9

IK10

Al

NE

+40°)

+55°)

0=
a

RAL

Ekologicky material

Certifikat ENEC

Certifikat ENEC+

Oznaceni CE

Oznaceni CE, norma EN 40

Certifikat Qualanod

Certifikdt Zhaga-D4i

|. tfida ochrany

Il tfida ochrany

Napdjeci napéti 220—-240 V, 50-60 Hz

Napajeci napéti 100—-240 V, 50-60 Hz

Napajeci napéti 220—-240 V, 50-60 Hz

Napajeci napéti 230 V, 50—-60 Hz

Napajeci napéti 400 V, 50—-60 Hz

Prepétova ochrana 10 kV

Moznost pfipojeni k externimu systému fizeni DALI

Odolnost proti narazu 5 J

Odolnost proti narazu 10 J

Odolnost proti narazu 20 J

Materidl: hlinik

T100-NE-C-S-SE-MD-0 — Uroven pohlcovani energie podle normy EN 12767:2019

Rozsah provoznich teplot -40 °C az +40 °C

Rozsah provoznich teplot =40 °C az +55 °C

Moznost eloxovani v 10 barvach

Moznost volby barvy elastomeru podle palety RAL



